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Triade basica da Eficiéncia Energética
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Quem mede melhora/

Relacdo de instrumentos para medicdo e acompanhamento de eficiéncia energética

Tubo de Pitot
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Analisador de Gases  Medidor de pressao diferencial Anemometro
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Reduzir
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Forno = Forno (ar de combustao, 1% de economia para cada 25/30 °C de aquecimento)
Forno = Secador + secador de carro box (25 a 50% de economia)
Forno = Atomizador (fumos de combustao na base do leito, 10 a 14% de economia)

33,2 ton/h
100,°C 14.8 ton/h
barhs 31,2 ton/h sl
1,2 ton/h 970 °C 276 39,8 ton/h
25 °C 7 ton/h {\ 95 °C
L - 9 8 ton/k g,g Ianh ?,-’,r ton/h
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Consideracoes Finais

* Maximizar taxa de ocupacao do forno;
* Aguecimento de ar de combustao;
* Regulagem de relacao ar/gas nos queimadores;

* Regulagem da curva de pressao visando teor de oxigénio minimo na zona
de queima;

* Reciclagem de ar de resfriamento direto para secador de carro box e/ou
secador de pecas;

* |solamento térmico dos equipamentos;

* Reciclagem dos fumos de combustao como ar de combustao do
atomizador ou secador rotativo;
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