Maestro

LEVANDO A QUEIMA DE CERAMICA

PARA O FUTURO



MAES T RO

QUALIDADE

ZERO DEFEITOS

FLEXIBILIDADE E CONTROLES DIGITAIS

SUSTENTABILIDADE E O FUTURO



MAESTRU

«MAESTRO» € a nova gama
de fornos SACMI equipados
com um inovador sistema de

Tl TP

controle de calor e ar, ]
£

garantindo uma queima
perfeita das placas ceramicas

—ry
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NAO HA MAIS DEFEITOS

NO BLACK CORE NO CRACKING

PERFECT SIZE = CONSISTENT COLOR

DE-TENSIONING PERFECT PLANARITY NO DUNTING

< SACMI
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PRE-QUEIMA
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@ SEM TRINCAS
é %SEM CORAGAO NEGRO
S SAEM




EXAUSTOR MOTORIZADO NO PRE-FORNO

& SACMI
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QUEIMADOR PUMP
JET NA PRE-QUEIMA

70% RECIRCULAGCAO DOS FUMOS NA PRE-QUEIMA

TEMPERATURA UNIFORME

SEM SUPERAQUECIMENTO DA PAREDE

V.



QUEIMADOR PUMP JET

300

=

KILN FIRING CHAMBER
WALL
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UNIFORMIDADE

RECIRCULAGAO

QUEIMA

Maior uniformidade de queima na secao
transversal: prevencao de problemas
relacionados ao coracao negro,
rachaduras, explosao de material -
PARTICULARMENTE EFICAZ PARAA
PRODUCAO DE ESPESSURAS MUITO
ALTAS.

PUMP JET EM PRE-

NV,



PUMP JET

& SACMI

- 35% Emissdes de NOx

< Tempo de ciclo




QUEIMA
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PL7-NNG-050 QUEIMADOR

~ Power (kW) N Speed (m/s) || Internal Combustion (%) |
151.6
30 92 74.7 : 1‘,_%2%
40 121 75.9 L 126.3
- 117.9
50 149 75.6 - 109.5
- 101.1
842
75.8
30 kW [ 67 4
- 58.9
23
40 kW 337
[ 25.3
16.8
8.4
50 kW 0.0
[m s™-1]
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RESFRIAMENTO




CONTROLE DO RESFRIAMENTO

Controle de resfriamento
para evitar placas

tensionadas

Queimadores intubado

& SACMI
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DRYER

PRE-FIRING FIRING INTUBATED RAPID COOLING SLOW COOLING FINAL COOLING
BURNERS

76



RESFRIAMENTO RAPIDO CONTROLE PERFEITO DA
PLANICIDADE
BASIC SOLUTION EVOLUTION: 2 ZONES EVOLUTION: 2 SECTIONS BENEFITS
1°: controle de
planaridade Flexibilidade:
Regulagens Todos os regulagens definidas
Ventilador independente dispositivos sao de acordo com a
usados para ter receita
Uma zona com acima e abaixo controle de sopro e Replicabilidade
valvulas manuais o nivel do rolo. vazoes a mudancgas nas
2°: resfriamento condicOes de operacao
rapido

DRYER PRE-FIRING FIRING INTUBATED FAST COOLING SLOW COOLING FINAL COOLING
BURNERS
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RESFRIAMENTO RAPIDO: RGA

& SACMI
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CONTROLE DO RESFRIAMENTO %

Controle do
resfriamento para
evitar placas
tensionadas

Queimadores sob os
rolos na area de
resfriamento rapido

snl:MI DRYER PRE-FIRING FIRING INTUBATED RAPID COOLING SLOW COOLING  FINAL COOLING 17
BURNERS
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CONTROLE DO RESFRIAMENTO \V> \Lﬁ/
Controle para evitar {dddddddddddddddd;
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tensao nas placas

lthUUlllllnuuujj!j
Queimadores sob os e
rolos na area do
resfriamento lento

SABMI DRYER PRE-FIRING FIRING INTUBATED RAPID COOLING SLOW COOLING FINAL COOLING 1V
BURNERS




CONTROLE DO RESFRIAMENTO

& SACMI

* Nivela as temperaturas na secao transversal, especialmente em

reinicializagcdes apos a troca de produto ou lacunas.
« Evita choque termico

DRYER

PRE-FIRING

FIRING INTUBATED RAPID COOLING
BURNERS

SLOW COOLING

FINAL COOLING
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TRANSDUTORES DE PRESSAO
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OS 4 SISTEMAS DE
COMBUSTAO

FMD

DIGITALIZADO

SNl FMA

MODULADO

FMJ

FORNO DE AR
PARTICIONADO




FORNO DE AR FIXO

 Ar fixo
1 Regulagao manual

 Estavel, mas nao flexivel



FORNO DE AR FIXO

Burner group n°1

< SACMI

Burner group n°2

Burner group n°3




FORNO DE AR FIXO

& SACMI




FORNO DE AR
PARTICIONADO

J Ar de combustao dividido
em secoes

] Regulagem de ar diferente
para cada secao

 Maior flexibilidade em
relacao ao forno de ar fixo



FORNO DE AR PARTICIONADO

— SECTION 1

Burner group n°1

— SECTION 2

|

Burner group n°5 Burner group n°6

< SACMI




FORNO DE AR PARTICIONADO

< 1N R 13
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FORNO A AR E A GAS
MODULADO

] Regulagem de ar para

cada grupo de
queimadores

 Relacao ar-gas costante
1 Alta flexibilidade




FORNO DE AR E GAS MODULADO

Burner group n°1 Burner group n°2

< SACMI

Burner group n°3



FORNO DE AR E GAS MODULADO

< SACMI




FORNO A AR E GAS
MODULADO
DIGITALIZADO

] Regulagem de ar para
cada grupo de
gqueimadores

1 Relacao ar-gas ajustavel
atraves da placa de
controle

d Maxima flexibilidade e
replicabilidade



FORNO MODULAR A AR E A GAS DIGITALIZADO

Burner group n°1 Burner group n°2 Burner group n°3

< SACMI
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FORNO DE AR E GAS MODULADO DIGITALIZADO

Conduzione termica automatica

Regolazione velocita disabilitata

5.ricetta 5 1267x633x12

ciclo min. 45:00

ciclo reale min.45:00 vuoti (m):25,4

Imposta regolatore di Temperatura

Setpoint (°C)

max

SET

min A

Hercules FMD 1.0.0

3 129

TRS

3,131 3,132| 3,132 7 8 9
3127 3127]

i o

utente; USER

7
221

-+

TPE TPS TP4 MRR1a || MRR2a MRR3

150 181 181 60 80 65

Regolatore 529
Rapporto Aria Gas (n:1) - Portata Aria (Nm?/h)

Aria
Modulata

ma ot | [0 ety wa[ a0 ]

SET | stechiometria SET
rmnPortata

wnaf o1 ] - mal oo |

max partata gas (%)

Aria Fissa

stechiometria

ottimizzazione portate
valor medio portata gas: #£
valor medio rapporto aria/gas: £%

portata aria ottimizzata: ##

[1F]

600
LI

4
(
s
(]
Ei
e
&

TEST [TMCM002560]

=EYol,

12-01-2021 16:55 [



FORNO DE AR E GAS MODULADO DIGITALIZADO:
BENEFICIOS

1. OTIMIZACAO DE CONSUMDO
CONSISTENCIA NA QUALIDADE, MESMO COM BAIXOS
CONSUMOS

2. REPLICABILIDADE DA PRODUCAO E CONDICOES DE
FLEXIBILIDADE
GESTAO DIGITAL DE RECEITAS
CONFIGURAR A REDEFINICAO DE HORARIOS

4. OTIMIZACAO DE RECEITAS
BALANCO DE CALOR EM TEMPO REAL

& SACMI



FIXO-MODULADO-DIGITAL

FORNO DE AR FIXO FORNO DE AR-GAS

FORNO DIGITAL

MODULADO
CONTROLE DE Ar fixo Vazao varidvel de ar e nare i i S e
TEMPERATURA Vazio de gas variavel gés 5

Ar — Valvula motorizada

Ar — Valvula motorizada

Han el Ll Ar — Nenhum S = Yalvula Ar — Orificio + Transdutor
GRUPO DO ; ) . motorizada P ] |
Gas — Valvula motorizada , Gas — Valvula motorizada
QUEIMADOR Gas — Controle de [ gl
. Gas - Orificio + Transdutor
Relacao
RELACAO Varidvel Fixo Fixo
AJUSTE DE Através do painel de
5 - Manual
RELACAO controle
& SACMI
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DESCARBONIZACAO: CENARIOS FUTUROS

Combinacao
Electricidade-gas
metano ou
electricidade ap

Hidrogénio-metano
combinacao de gas
ou apenas
hidrogénio

m ambos os casos, eletricidade
proveniente de fontes renovaveis

< SACMI
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QUEIMADOR DE HIDROGENIO
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4 OAGMI

OBRIGADO PELA SUA ATENCAO
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