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] OQUESAO NORMAS?

* Registros de tecnologia consolidada;
* Regras, diretrizes, caracteristicas...

* Resultados de um processo de CONSENSO
estabelecido por um ORGANISMO
RECONHECIDO onde todas as PARTES
INTERESSADAS podem participar e contribuir;

* Desenvolvidas pararesolver um problema
existente.

0 CONGRESSO N
= DA INDUSTRIA
» CERAMICA DE
REVESTIMENTO

"‘ 22,23 @24 | Outubro | 2024

Santa Gertrudes /5P




»
»
22,23 e 24 | Outubro | 2024
a2 e

B O QUEEANORMALIZAGAO?

Processo voluntario

Baseado em

Melhor solucao técnica

Resultado imparcial



ISO

Organizacao Internacional de Normalizacao

* Organizacao nao governamental, fundada em 1947;

* Rede Mundial de Organismos Nacionais de Normalizagdo com
mais de 160 paises;

« Um unico membro por pais;

* Maisde 100.000 especialistas elaboram normas em cerca de
3.000 organismos técnicos da ISO (TC, SC, WG);

* Acervocom maisde 21.100 normas em vigor;
« Média de 4.000 itens nos programas de trabalho/ano;

e 23 Reunidoes ISO todos os dias em todo o mundo.
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Secretaria Central da ISO - Genebra,



I ISO

Organizacao Internacional de
normalizacao

Os padroes internacionais garantem que os produtos e
servicos sejam seguros, confiaveis e de alta qualidade,
combinando sustentabilidade e ética para a construcao do
futuro.
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Estagios de elaboracao de norma

ISO

» Maioria de 2/3 de membros P do TC
ou SC a favor; e ndo mais de 1/4 do

é negativo.

total de votos dos membros da ISO \
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FDIS

Ballot: 2 meses

Norma ISO

membros do TC ou SC.

Consenso entre os J

DIS

e WD estd disponivel para
circulagdo aos membros dos
TC ou SC como CD.

Ballot: 2 meses para

traducéo
3 meses para votagcado

e Maioria simples de membros P do TC
ou SC a favor;

CD

\ Ballot: 8, 12 ou 16
semanas

¢ Minimo de 5 membros no grupo

Legenda

WD NP

Proposal stage

New work item proposal

WD

Preparatory stage

Working draft(s)

de trabalho.
\‘—>
NP

Ballot: 3 meses

CD

Committee stage

Committee draft(s)

DIS

Enquiry stage

Enquiry on Draft International Standard

FDIS

Approval stage

Final Draft International Standard

1SO

Publication stage

International Standard




ISO/TC 189

Comité Técnico de Placas
Ceramicas:

* WG 1: Test methods;

* WG 2: Product specifications;

* WG 3: Products for installation;

* WG4: ThinTiles;

*  WG6: Installation methods;

« WG 7: Sustainability issues for ceramic tiling systems;

« WG 8: Antimicrobial properties of ceramic tile surfaces;
* WG 9: Low modulus adhesives for exterior tile finishing;
* WG 10: Slip Resistance Measurement for Ceramic Tile;

* WG 11: Uncoupling membranes for ceramic tile installation;

e WG 12: Embodied carbon of ceramic tile and related
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Published ISO standards *
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|ISO standards under
development *



I ABNT

Associacao

Fundada em 1
normalizacao.

Brasileira de Normas Técnicas

940 é o Unico foro nacional de
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BOEETIN

DA
ASSOCIACAO BRASILEIRA
DE NORMAS TECNICAS

. Rio de Janeiro, Dezembro 1947 - NUM. 1

O NOSSO BOLETIM

Por ocasiio da VII Reunido Geral, a Axiembléia Ple
ndria, por unanimidade, decidiu que a Secretaria organi-
zasse wm Boletim periddico no qual se przessem o1 socias
da A.B.N.T. ao par das atividades associativar. E' para
cumprir esta resolucdo que sai agora o nosso Boletim

Serd, a principio, como que uma circular mais desen
volvida na qual se derd noticia dos trabalhos realizadas
pelas Comissdes, das publicagdes recebidas, do movimento
internacional de novmalizacdo, de owtras etividades que
possam interessar aos sdcias

Nio tem grandes pretensies : procurard apenas — ¢
nillo ¢ pouro — servir.  Quanios se interesiam pela nossa

BN.T. tém a obr o de nox ajudar, com sews con
sethas, com sua coope téenica, com sua critica cons
trutiva

¢

megando modestamente, bi de melhorar se tal apoio
ndo nos fir negado

Saird, conforme o deliberado pels Asembléia, de 2
em 2 ou de 3 em 3 méses, conforme a matéria que se tenha
para divuigar.

E como dsie primeiro nimero vai ser distribuido ds
wésperas das grandes festas cvistds da passagem do ano, le
vard, como primicias de cordialidade, o1 noss tos sin
ceros para que Deus a todos distribua, nas suas atividades
técnicas ou familiaves, do corpo ow do espirito, um qui
nhdo matar de venturas e de prosperidade.

NOVA DIRETORIA

Em reuniio de 11 de novembro, o Conselho I
elegen a Dirctoria da AL B, prriodo 19
presidente, eng.® Ary F. Torres : vicepresidente, Cel. A. D
bois Ferreira ; 1.9 tesoureiro, eng.® ], C. Vital 3

ng L. Briggs Brito ; secretirio geral, eng. Paulo Sé

9 tesoureiro,

VIl REUNIAO GERAL

Com o maior sucesso, lnhmun de 9 a 24 de setembro
em Rexife ¢ Salvador Reunido Geral da AB.N.T.
ey estaduais ¢ municipais € ao
precados comsdeion de Pernam-
e Bahia (justo ¢ salientar, entre outros, os en; eiros.
Murilo Coutinho, Jodo Holmes, Antonio Baltar, Afmir Bar-

lopidas Silvéira, Mauricio Justa, Jorge I\cl«h. M. Cal-
mon Sobrinho ¢ J. Olivieri) o éxito técnico ¢ social
Ju.ll('uﬂ expectativa, Além das reunites e excursdes nas
uas cidades, grande parte da comitiva (que excedia, no to-

al, d pessoas) percarreu de automével | 600 km pelo
interior dos estados de Pernambuco, Paraiba, Ceard, Alagoas
¢ Bahia, vendo as obras contra a8 sccas ¢ o8 trabalhov o o

S, Franciwco ¢ na Cachocira de Paulo Afonso.

Da cxcursdo inesquecivel, publicamos duss recordagdes
fotogrificas : um grupo da comitiva tomado no terrago do
Grande Hotel de Recife € uma vista da travessia em balsa
do rio §. Francisco.
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I ABNT/CB 189

Comité Brasileiro de Placas Ceramicas
para Revestimento:

Os Comités Técnicos sao orgaos da estrutura da
ABNT de coordenacao, planejamento e execucao das
atividades de normalizacao técnicaeo CB189¢éo0
responsavel pela area de placas ceramicas.
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I ABNT/CB 189

Mantenedora:

ANFACER - Associacao Nacional dos Fabricantes de Ceramica
para Revestimentos, Loucas Sanitarias e Congéneres.

Gestor: Mauricio Borges.

Gestao técnica:

CCB - Centro Ceramico do Brasil.

v ANFACER

Coordenadora: Ana Paula Margarido

Secretario: Marcos Murilo Christofoletti
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ABNT/CB 189

O Comité Brasileiro € espelho dos Grupos de
Trabalho do ISO/TC 189:

e WG 1:Métodos de Ensaio;

* WG 2: Especificagdes de Produto;

* WG 4:Placasfinas;

« WG 7: Questdes de sustentabilidade para sistemas de revestimentos ceramicos;
« WG 8: Propriedades antimicrobianas de superficies de placas ceramicas;

« WG 10: Medicao de resisténcia ao deslizamento para placas ceramicas;

« WG 11: Membranas de desacoplamento para assentamento de revestimentos
ceramicos;

* WG 12: Carbonoincorporado em placas cerdmicas e produtos relacionados.

o CONGRESSO
DA INDUSTRIA
CERAMICA DE
REVESTIMENTO




I ABNT/CB 189

Comissao de Estudo:

* O principal objetivo é elaborar e revisar as Normas

Brasileiras, assegurando o cumprimento das
diretrizes da ABNT.

0 CONGRESSO
DA INDUSTRIA
CERAMICA DE
REVESTIMENTO



I ABNT/CB 189

Comissao de Estudo:

* CE 189:000.001 - Placas Ceramicas para
revestimentos;

e CE 189:000.004 - Sustentabilidade para Sistemas
de Revestimentos Cerdmicos.
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I ABNT/CB 189

CE 01

Normalizacao no campo de placas ceramicas e
pecas ceramicas especiais para revestimentos,
compreendendo todos os grupos de absorcao de
agua e métodos de conformacao, no que concerne a
terminologia, classificacao, especificacoes,
requisitos, metodos de ensaios e generalidades.
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I ABNT/CB 189

CE 01 - Revisao da norma:

ABNT NBR ISO 10545- e Determinagéo da Expansao por
10:2017 Umidade
ISO 10545- e Determination of moisture
10:2021 expansion
ABNT NBR ISO 10545-
10:2024
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I ABNT/CB 189

CE 01 - Revisao da norma:

ltem 4 ¢ Modificagéo na resolugao do micrometro/ relégio comparador, de 0,01 mm para 0,01%;
Aparelhagem ¢ Remocao do paquimetro como opgao de equipamento pararealizar as medigoes;

ltem 5 ¢ Modificacao na quantidade de corpos de prova seguindo a area nominal da placa e nos pardmetros
Corpos de para corte, placas menores que 3600 cm?, 5 CPs podem ser cortados do centro de cada placa, placas
Prova maiores que 3600 cm?, 3 CPs devem ser cortados do centro de cada placa;

ltem 6.1 ¢ Modificacao no tempo de resfriamento apds requeima, de 24 a 32 horas no dessecador até atingira
) temperatura ambiente no dessecador;

e Adicao de uma tolerancia navariagcdo de temperatura entre as medidas iniciais dos corpos de prova;

Requeima

: ltem 6.2 * Adicdo de tolerancias nos tempos de fervura (24 h = 30 min), 12 medicéo (1 h =5 min) e 22 medic&o (3 h
Agua Fervente =5 min) apods fervura.
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I ABNT/CB 189

CE 01 - Revisao da norma:

ABNTNBRISO 10545 HEmiMIeCc
15:2020 esmaltadas
ISO 10545- e Determination of lead and cadmium
15:2021 given off by tiles
ABNT NBR ISO 10545- e Determinacdo decadmioe
15:2024 chumbo presentes nas placas
: ceramicas
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I ABNT/CB 189

CE 01 - Revisao da norma:

e Remocao do termo “esmaltadas” da norma, nao mais
restringindo o método a placas esmaltadas;

tem 5 Adicao de uma nova opcao de material, ceramica, para a
Aparelhagem e cobertura impermeavel,;

B « Adicso da especificagdo da proveta, classe A;

T E e Modificagcao na quantidade de corpos de prova seguindo a

Corpos de , .
prova area nominal da placa;
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Tabela 1 — Numero de placas e corpos de prova

Area da Placa , Area minima por
cm? Numero Nuimero de corpos de Numero total de corpo de prova
de placas prova para cada placa corpos de prova para ser testado
(tamanho nominal) )
cm
tile area <400 3 1 3 1002
400 < tile area <3600 3 1 3 100
tile area>3600 1 3 3 100P

2 No caso de placas com area <100 cm?, um ntiimero adequado de placas deve ser disposto até atingir 100 cm?® sem considerar as
juntas. A junta deve ser preenchida com um selante de silicone.

b No caso da placa com uma 4rea >3600 cm?, os corpos de prova, sendo representativos da superficie de toda a placa, devem ser
obrigatoriamente cortados de cada placa.




I ABNT/CB 189
CE 01 - Revisao da norma:

e Modificagcao no modo de preparo dos corpos de prova,
passou de no minimo 4 mm para 1 mm de altura entre o
selante de silicone e a superficie da solucéo;

ltem 6

Corpos de prova

ltem 7 * Adicao de tolerancias no tempo de exposicao do acido,
Procedimento 24 h =30 min;

Rel';fgr‘igde e Adicao da descricao do preparo dos corpos de prova e

Ensaio a area medida para o ensaio.
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I ABNT/CB 189

CE 01 - Adocao da norma:

ISO 10545-18:2022

Determination of light

reflectance value
(LRV)

ABNT NBR ISO 10545-
18:2024

Determinacao do valor
derefletdncia de luz
(LRV)

e LRV também conhecido como fator de luminancia
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I ABNT/CB 189

CE 01 - Desenvolvimento da norma:

_ * 2018 — Determination of reverse staining
1ISO 10545-25 |t
e 2024 - Determination of reverse
ISO 10545-25 staining resistance
AN NN STO R To YA * 2025 - Determinagéo da
resisténcia a Mancha D’Agua

e Sera a primeira norma do ISO/TC 189 desenvolvida pelo Brasil!
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Cortarum canto de
cada lado da placade
modo que duas laterais
figuem cortadas.

Resfriar as amostras em
temperatura ambiente
até estabilizacao
térmica (205 °C).

Avaliar visualmente se
houve a aparicao de
mancha d’agua na face
de uso.

0 CONGRESSO
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Secara amostraem
estufa em temperatura
de 110°C a 160°C por

24 horas.

Imergir 25% do corpo de
prova em agua de modo
que os dois lados
cortados estejamem
contato com a agua.

Adequacoes da Norma de

Resisténcia a Mancha D’ Agua

ltalia solicitou que o método nao
seja aplicado para porcelanatos
(Bla e Ala) e que o tempo de

imersao em agua seja de 1 hora;

Franca solicitou a padronizacao da
temperatura da agua;

Filipinas solicitou a inclusao do
espectrofotdmetro para avaliar a
alteracao do AE em placas
monocolores (adicao de mais um
corpo de prova para referéncia).



Cortar5 corpos de prova (10 cm x
10 cm) selecionando as partes
decorativas.

Revestir os corpos de prova com
um polimero de polimento
acrilico, exceto um dos corpos de
prova de 6000 revolugoes, que
realizara o manchamento com
graxa.

Somar as classificacdes
anteriores para obter o VIR.

Realizar o ensaio de dureza mohs
e classificara amostraem W, H,
HH ou HHH.

0 CONGRESSO
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Medir o brilho inicial e depois
abrasionar um corpo de prova em
1500, 3000 e dois em 6000
revolucoes.

Avaliar visualmente os corpos de
prova empilhados verticalmente
(quadro cinza a 70° e luz de 1300
% 500 lux) classificando o nivel de
desgaste (0, 50u 10) e a
quantidade de anéis formados (1;
1,5;2,0; 2,5).

Método de Ensaio
Multiatributos

Proposta Norte Americana

Combina os ensaios de abrasao
superficial, manchamento, mohs e

medicao de brilho;

Interlaboratorial — Cada pais
participante recebeu 8 amostras

para ensaiar em duplicata.



REVESTIMENTO
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I Classificacao do Méetodo de Multiatributos

Tabela 2 — Valores para determinacao da classe da resisténcia ao desgaste.

W H HH HHH

XG<20 XG=20 XG<20 XG=20 %G<20
Abrasao Superficial N&o requerido VIR < 10 VIR <5 VIR <10 VIR<3 VIR <10

@1500 @1500 @3000 @3000 @6000

_ B ) _ ) _ ) Sem retencéao de
Retencdo de manchas | N&o requerido MNao requerido N&o requerido
mancha observada
o B ) Ponta #5 de dureza Ponta #5 de dureza Ponta #7 de dureza néo

Resisténcia ariscos Nao requerido

nao produziu risco nN&o produziu risco produziu risco




I Reuniao Plenaria - México

ISO 13006:

 Adicao de definicoes de painéis e pastilhas;
* Definicado/Adicao de espessura nominal;
* Inclusao da descricao MADE IN no produto;

* Limite de absorcao para monoporosas em
20%;

* Eliminagao dotermo GL/UGL.
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I Plano de Trabalho

Adocao das normas:

* |SO 10545-20:2022 - Determinacao da deflexdo de revestimentos ceramicos para calculo
do raio de curvatura;

« 1SO 17721-1:2021 - Determinacao quantitativa da atividade antibacteriana da superficies
de placas cerdmicas.

Acompanhamento das normas:

« ISO/CD 10545-22: Determinacéao da resisténcia ao desgaste pelo método de multiatributos;
* ISO/DIS 10545-23: Determinacao do modulo de elasticidade para substratos e camada de esmalte;
* ISO/DIS 10545-24: Forca de adesao a tracao em multicamadas de placas e adesivos ceramicos;

 ISO/CD 20355: Determinacao quantitativa da atividade antiviral de superficies de placas cerdmicas e sobrevivéncia de
virus em superficies ceramicas;

 ISO/CD 20356: Determinacao quantitativa da atividade antifungica de superficies de placas cerdmicas.
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Normalizagao no campo de
sustentabilidade para sistemas de
revestimentos ceramicos, no que
concerne a terminologia, requisitos,
procedimentos e diretrizes.
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Norma de sustentabilidade para sistemas de revestimentos

ceramicos

ATIONAL ISO
RD 17889-1

First edition
2021-06

ling systems —
lity for ceramic tiles and
n materials —

on for ceramic til

Parte 1
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INTERNATIONAL ISO
STANDARD 17889-2
Ceramic tiling systems —

Sustainability for ceramic tiles and
installation materials —

Part 2:
Specification for tile installation
materials

Systémes de carreaux céramiques - Durabilité des carreaux
céramiques et des matériaux de pose —

Partie 2: Spécification pour les matériaux de pose de carreaux

Parte 2 Q

NWI IS0 17889-3

ISOTC 189/WG 7
Secretariat: ANSI

Ceramic tiling systems — Sustainability for ceramic tiles and installation materials — Part 3:
Guidelines for the application and verification of IS0 17889-1 and 17889-2

Parte 3

L1

00



ISO 22267-1:2024(CD)
IS0 TC 189/WG 12
Date: 2024-08-29

Ceramic tiling systems —
Embodied carbon — Part 1:
Calculation of embodied carbon of ceramic tile

CD stage

Warning for WDs and CDs

This document is not an IS0 International Standard. It is distributed for review and comment. It is subject to change
without notice and may not be referred to as an International Standard.

Recipients of this draft are invited to submit, with their comments, notification of any relevant patent rights of which

they are aware and to provide supporting documentation.
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Calculo do Carbono
Incorporado em Placas
Ceramicas

Desenvolvimento da norma 22267-1
fornecendo procedimentos para
calcular a pegada de carbono de
revestimentos ceramicos.




I Reuniao Plenaria - México

* EUAreforcou o desenvolvimento da ANSI
A138.1:2012 - Green Squared American
National Standard Specifications For
Sustainable Ceramic Tiles, Glass Tiles, And
Tile Installation Material;

e (Crescimento na relevancia e desenvolvimento
de rotulos ecoldégicos;

* Desenvolvimento de uma nova versao do
LEED (certificacao para construcoes
sustentaveis);

 Vida util dos revestimentos ceramicos.
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AVISOS DAS REUNIOES E ACESSO AO
MATERIAL

Realizar a inscricao no link abaixo para receber os avisos das préoximas
reunides e ter acesso ao material da comissao;

www.abntonline.com.br/normalizacao

F ¥ 3 ~en1 BN comites Técnicos [Bll ABNT/CB-189 cb-189@abntorgbr + O
% b

@ ABNT/CB-189/CE 189 000 001 "Placas Ceramicas para Revestimento"
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